Oficialni navod k:
Profesionalni Pracovni Stul Konstukce pro Gravirovaci
Stroje Frézky Ratrig.




Krok1 Doporucene nastroje
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w -6 S & (i) Pro sestaveni WorkBench 2.0 pro CNC stroje
se doporucuje mit k dispozici nasledujici
ﬁ l } ‘ nastroje:
® imbusovy Kli¢ 8mm

Svinovaci metr
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Krok 2 Pripravte 90° odlité rohove dily
® Lity roh 12x 90 stupnd
® 24x sroub s hlavou M8x16

24x Drop-in T-matice - M8
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Krok 3 Sestavte 90stupnove lité rohy (x12)

'S "\

+
]
-

® Sroub s hlavou M8x16
® Podlozka M8

4040 Vkladaci T-matice - M8
® Lity roh 90 stupnd

(@ Volné nasroubujte T-matice 4040 na Srouby
MBx16. V tomto okamziku je neutahujte.



Krok 4 Pripravte jednoduché 90stupnove lité rohové dily
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® 13x jednoduchy 90stupnriovy lity roh
® 13x Sroub s hlavou M8x16

13x 4040 Drop-in T-matice - M8
® 13x podlozka M8

Pokud stavite WorkBench jiné velikosti,
podivejte se prosim do poskytnhuté tabulky,
kolik dil( je potfeba

(i) Drivéjsi sarze CNC Workbench 2.0 pouzivaly
. jiny roh 90 stupnd (zobrazeny na tfetim
obrazku) spolu se Srouby se zapusténou
Sestihrannou hlavou. Montazni navod je
shodny bez ohledu na pouzity drzak a typ
sroubu
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Krok 5 Sestavte jednoduche 90stupnove lité rohy (x13)

® Sroub s hlavou M8x16
® Podlozka M8

Jednoduchy 90stupnovy lity roh
® 4040 Vkladaci T-matice - M8

(@ Volné nasroubujte T-matice 4040 na Srouby
M8x16. V tomto okamziku je neutahujte.

Pokud stavite WorkBench jiné velikosti,
podivejte se prosim do poskytnuté tabulky,
kolik dilll je potfeba



Krok 6 Pripravte dvojite 90stupnove lité rohy
® 8x dvojity 90stupnovy lity roh

o007 ® 32x Sroub s hlavou M8x16

o007l
o= 0011 32x 4040 Drop-in T-matice - M8
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Krok 7 Sestavte dvojité 90stupnove lité rohy (x8)
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o O <« ® 8x $roub s hlavou M8x16
e, o
og 8x podlozka M8
Fog ® 8x 4040 Drop-in T-matice - M8
® Dvojity 90stupriovy lity roh
-

(@ Volné nasroubujte T-matice 4040 na srouby
M8x16. V tomto ckamziku je neutahujte.




Krok 8 Pripravte dlouhe 90stupnove lite rohy
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8x dlouhy 90° odlity roh
32x sroub s hlavou M8x16
32x 4040 Drop-in T-matice - M8

32x podlozka M8



Krok 9 Sestavte dlouhy odlity roh 90 dregree (x8)

® 4x Sroub s hlavou M8x16
® 4x podlozka M8

4% 4040 Drop-in T-matice - M8
® Dlouhy 90° odlity roh

(@ Volné nasroubujte T-matice 4040 na Srouby
MEx16. V tomto okamziku je neutahujte.




Krok 10

|dentifikujte sve vylisky

WORKBENCH SIZE
125001250 | 12se17se | w7sawizso | 1500K1S00 | ysonxwe | 2000K2000
4040 min|  wme|  men|  me]  wus| e
4080 mom|  wom|  awn]  wwe]  aus| awn
L 4040 am|  mwwn|  mwn|  me]  awe| oz
4080 am|  men|  mun]  mwe]  awm| aew

Podivejte se do tabulky a rozdélte své vylisky
do 2 skupin podle délky: A a B.

® Existuji dva typy vyliskl bez ohledu na
jejich délku: vylisky 4080 se pouzivaji v
horni €asti pracovniho stolu a vylisky 4040
jsou soucasti zbyvajiciho ramu.

® Vsechny pracovni stoly pouzZivaji stejné
800 mm dlouhé vylisky 4040 pro nohy.



Krok 11 Priprava a montaz boc¢nich ramut (x2)

® 2x sestavy litych roh(
® 2x sestavy dlouhych litych roh(
2% vytlacovani 800 mm 4040
® SadaB -1420mm 4040 Extruze
® 5Sada B -1420mm 4080 Extruze
. (i) Sestavte dva boéni ramy podle obrazku.

/M Pfed a po utaZeni roubl se ujistéte, Zze vylisky
jsou zarovnane a pravouhlé s litymi rohovymi

? T . sestavami.




Krok 12 Pripravte vylisky podpéery desky stolu
® 4x Rohova sestava Long Cast
® 8x sestava dvojitého litého rohu

3x Sada A -1420mm 4080 Extruze
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Krok 13 Sestavte horni a stredni vylisek ramu
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Dokoncete jednu sestavu, pokud stavite:

® StrongHold ONE 750x750 WorkBench 2.0

® StrongHold PRO 1500x1500 WorkBench
2.0

Pokud vytvarite jakoukoli jinou velikost
WorkBench 2.0, ktera neni uvedena vyse,
dokoncete dveé sestavy

Sada A -1420mm 4080 Extruze

4x dvojity lity roh

Zkontrolujte véechny lité rohy, abyste se
ujistili, ze jsou v jedné roving s konci

vytlacovani

Zajistéte lité rohy k vylisku pomoci Sestnacti
Sroubdl M8x16



Krok 14 Sestavte vylisky na horni strané (x2)
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‘ ® Sada A-1420mm 4080 Extruze

® 2x Long Cast Corner
2% Dvojity lity roh

® Zkontrolujte vsechny lité rohy, abyste se
ujistili, Ze jsou v jedné roviné s konci

vytlacovani

® Zajistéte lité rohy k vylisku pomoci dvanacti
Sroubl M8x16

(i Opakujte tento krok pro vytvofeni druhé
sestavy



Krok 15 Pripravte vylisky podpéry dna stolu
® B8x sestavy litych rohi

® 3x Sada A -1420mm 4040 Extruze
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Krok 16 Sestavte spodni stredovy profil ramu
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® Sada A-1420mm 4080 Extruze
® 4x sestava litych rohd
Zkontrolujte viechny lité rohy, abyste se
-> ujistili, Ze jsou v jedné roviné s konci

vytlacovani

® Zajistéte lité rohy k vylisku pomoci étyf Sroubd
MBx16



Krok 17 Sestavte vylisky na spodni strané (x2)
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® Sada A -1420mm 4040 Extruze

® 2x sestava litych rohd
Zkontrolujte véechny lité rohy, abyste se
ujistili, ze jsou v jedné roviné s konci

vytlacovani

® Zajistéte lité rohy k vylisku pomoci étyf Sroubd
M8x16

(i) Opakujte tento krok pro vytvoreni druhé
sestavy



Krok 18 Pokracujte prislusnym krokem

@ Dalsi krok zavisi na tom, ktery WorkBench se sestavuje:
Pokud stavite, prejdéte ke kroku 19 :

® StrongHold ONE 750x750 WorkBench 2.0

® StrongHold PRO 1500x1500 WorkBench 2.0
Pokud stavite, prejdéte ke kroku 20 :

® Jakakoli jina velikost WorkBench 2.0, ktera neni uvedena vyse



Krok 19 Spojte bocni ramy se zbyvajicimi sestavami - Mensi

velikosti
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Sestaveni nahofe-stfed z kroku 13

Sestaveni horni strany z kroku 14

Sestavy dole-stred z kroku 15

Sestavy spodni strany z kroku 17

Sestavy boéniho ramu z kroku 11

Pripevnéte zbyvajici sestavy vylisku k jednomu
Z boénich ramd, jak je znazornéno na obrazku,

vioZenim t-matic do drazek a utazenim sroubd.

Pripojte druhy boéni ram k sestavé.

/M Pred a po utaZeni Sroubl se ujistéte, Zze vylisky

jsou zarovnané a pravouhlée se vsemi litymi
rohovymi sestavami.



Krok 20 Spojte boCni ramy se zbyvajicimi sestavami - Vetsi

velikosti
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Sestavy nahofe-stied z kroku 13

Sestaveni horni strany z kroku 14

Sestavy dole-stred z kroku 15

Sestavy spodni strany z kroku 17

Sestavy boéniho ramu z kroku 11

Pripevnéte zbyvajici sestavy vylisku k jednomu
Z boénich ramd, jak je znazornéno na obrazku,

vloZenim t-matic do drazek a utazenim sroubd.

Pripojte druhy boéni ram K sestavé.

/N Pfed a po utaZeni Sroubl se ujistéte, Ze vylisky

jsou zarovhané a pravouhlé se vsemi litymi
rohovymi sestavami.



Krok 21 Nainstalujte drzaky na desku stolu

a C 5 ® 13x jednoducha rohova montaz

. @ Zkontrolujte Krok 5 a zjistéte pocéet
I: - B jednoduchych rohovych drzak( pro vasi
| velikost sestaveni

L _ . () Pokud stavite WorkBench 2.0 jiné velikosti,
I rovhomerné rozmistéte jednoduche rohové
sestavy.

|
I ® Namontujte sestavu rohu na horni vylisek
ramu podle obrazku

Opakujte vyse uvedené Kroky pro zbyvajici
rohové sestavy. Umistéte kazdy roh zhruba
doprostred dostupného prostoru, jak je
ZNAZOrnéno.



